Plastico a Frio . ]
Inducold - Tipo | ('ndUtll

tintas

Plastico a frio tricomponente (A, B e C), a base de resinas metacrilicas
. h ; reativas, aplicado mecanicamente. Recomendado para marcas
( Indutll ; longitudinais, pintura de areas, linhas de canalizacdo em vias urbanas
tintas ¥’ e rodovias com alto volume de trafego.

Método de aplicacao

- Aplicar sobre superficie limpa, seca, livre de impurezas, éleos ou gorduras em geral;
N O produto ¢é indicado para aplicagdo em equipamento préprio para o sistema 1:1.
« Abrir os baldes e homogeneizar completamente cada produto em suas respectivas

embalagens. Limpar a ferramenta de homogeneizagdo sempre que trocar de componente,

evitando contaminagdo;

Acondicionar o componente A (Balde com 25kg) no reservatério destinado ao componente A

do equipamento (Tanque 1);

o - Adicionar o Componente B (Embalagem com 1kg) no balde contendo o Componente C (Balde

18L : --—J com 24kg) e com auxilio de uma haste homogeneizadora acoplada em furadeira
homogeneizar a mistura por 3 minutos. Acondicionar a mistura de B+C no reservatério

Cores — destinado a mistura (Tanque 2);
A mistura entre os componentes A + (B + C) se dara na saida das pistolas de aplicagdo. Os
sprays deverdo cruzar-se para garantir a correta mistura entre os componentes;
Realize a mistura dos componentes B + C somente no momento da aplica¢do. Tal mistura deve
ser feita afim de ser utilizada completamente. Evite a permanéncia dos produtos por mais de
5290 5291 5293 12 horas dentro de seus respectivos tanques;
(Branca) (Amarelo) (Vermelho Ciclovia) | Para limpar o equipamento utilizar o diluente ANL118.
N tizacs Refletoriza¢do
ormatizacao Deve atender aos requisitos da norma ABNT/ NBR 16.184 - Sinalizagdo Horizontal Viaria —

ABNT/ NBR 15.870 (Tipo I) — Sinalizagdo | Microesferas de vidro:

horizontal viaria — P|é$t,ICO a frio a base | Aspergir na superficie da Tinta: Microesferas Tipo IIC ou esferas M.A - 350 g/m?2.
de resinas metacrilicas reativas - Inf Ses Técni

Fornecimento e aplicacao. nrormacgoes lecnicas

Pavimento ( Ensaios e Requisitos Valores Minimos Valores Maximos \
Concreto e asfalto Espessura Rendimento
0,6mm a 1,0mm 0,9kg/m? 1,5kg/m?2

Embalagem

. _ Massa Especifica, g/cm3 1,60 1,80
Componente A - Inducold Aplicagdo 1 : :
para 1 (Fornecido em balde com 25kg); Pot Life 6 minutos
Componente B - Endurecedor \ Tempo para liberagdo do trafego 20 minutos )

(Embalagem com 1kg);

N * T i i i 25°
Componente C - Inducold Aplicagao 1 c eerl?rg%gétem::g%vgodn:?gg/indo espessura de 0,60 mm, temperatura ambiente de 25

para 1 (Fornecido em balde com 24kg).

Caracteristicas

(i) Excelente retencao das esferas;
(i) Alta durabilidade;

(i) Altos niveis de retrorrefletividade;

(i) N3o deforma mesmo em climas
quentes;

(i) Rapido endurecimento, mesmo em
temperaturas baixas;

(i) Baixo VOC - livre de solventes.

ATENCAO! NAO DILUIR!

As informacdes expressas neste boletim apenas orientativas. Ndo devem ser consieradas como garantia ou especificagdo de qualidade. O cliente deve
observar os procedimentos e normas existentes. Caso haja necessidade de maiores esclarecimentos ou informacées adicionais, consulte nosso SAC, E-mail
ou pelo nosso site.

QL 5AC(11)2799-9299 @ indutil.com.br (] indutil@indutil.com.br



